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. Die folgendeh Angaben sind fden voih AniMlder eingereichteh 

Prufung^sahtrag gern. § 44 PatG is^ 

54) Mesiserbolzeii zur drehf^sten Ppsitionierung eihes Kuttermessers an.einerTreibscheibe 

Ein Messerbolzen (7) zur drehfesten Position! erung el- . . 
> ries Messerblatts (5) an eiherTreibscheibe (1 ) soil den Ein^ 
und Ausbaii der Messerblatter (5) vbii kuttermaschinen 
erieichtern und die Gefahr der Verletzung von Personen: 
herabsetzen. Der Messerbolzen (7) ist in eih Rundloch d^^ \ ' ■ 
Messerblatts (5) eIhgeprefJt und mit dem uberstehenden 
Teil des Bolzenschafts in eine Boh ru ng der Treibscheibe 
(1) eingesteckt. per Messerbolzen (7) ist als Sicheruhgs-" . ' 
boizen in dem Sinne ausgebildet, da & er infolge der Beta- . . 
tigung eines Stell- oder Schraubelements etne^Reibkraft 
auf die Innenflache der Bohrurig derTreibscheibe il) aus- 
.iibt. Vorzugsvyeise hat der Messerbolzen (7) eine mit ei- 
hem Elastomer (8) ausgefullte Querbohrung und als ■ 
Schraubelement eine sich in Achsrichtung vom Kopfende \ 
zu der Querbohrung erstreckende Gewindeboh rung, die 
eine Schraube (9) ohne'Kbpf\ehthalt. Die Sicheriing des . 
Bolzens kann auch durch Keil' Oder Exzenteryvirkung her- 
beigefuhit werden/ wobei die.Sicherungselernente in den 
iB.plzen eingebaut sind; * 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Messerbolzen zur drehfesten 
Positionierung eines Messerblatts an einer Treibscheibe bei 
Kuttermaschinen nach dem OberbegriflF des Patentan- 
spruchs 1. 

Bei diesen in fleischverarbeitenden Betrieben verwende- 
ten Maschinen sind meist zwei der fliigelartigen Messarblat- 
ter an einer sogenannten Treibscheibe positioniert. Die 
Treibscheibe hat eine unrunde, z. B. sechseckige zentrale 
Of&iung, welche auf eine entsprechende hochtourig antreib- 
bare Messerwelle der Kuttermaschine paBt. Jedes Messer- 
;c.* TT»;t cA^riATn 'PnRVip.np'.ifih y.wischen seiner eicenen 
Treibscheibe und der axial darauffolgenden Treibscheibe 
des Nachbarmessers eingeklemmt und wird dadurch in eine 
zur Messerwelle genau senkrechte Position gezwungen. Um 
der Fliehkraft und dem Antriebsmoment standzuhalten, sind 
Messerbolzen vorgesehen, die das Messerblatt im FuBbe- 
reich Senkrecht durchsetzen und nahezu unlosbar in das 
Messerblatt eingeprefit sind. Die Treibscheiben haben zylin- 
drische Bohrungen, die in einem die zentrale Offnung um- 
gebenden Kranz regelmaBig angeordnet sind, Jeder Messer- 
bolzen greif t mit dem iiberstehenden Abschnitt . seines 
Schaftes in eine dieser Bohrungen passend ein. 

BekanntermaBen erfolgt die Montage von Kuttermessem 
auf die Messerwelle in der Weise, daB eine Treibscheibe zu- 
nachst auf eine Arbeitsflache gelegt und dann die Messer- 
blatter mit den Messerbolzen nach unten auf der Treib- 
scheibe positioniert werden. Hat man die richtigen Bohrun- 
gen gefimden, ist es verhaltnismaBig leicht, die Messerbol- 
zen in diese einzusteckeh. Sodann wird das gesamte Mehr- 
fach-Messeiblatt, bestehend aus der Treibscheibe und den 
z. B. zwei daran positionierten Messorblattern auf die Mes- 
serwelle au^esteckt; Dabei gehort viel Kraft und Geschick 
dazu, die Treibscheibe und die Messer von Hand zusam- 
menzuhalten und gleichzeitig das Gewicht des ganzen 
Mehrfach-Messerblatts zu tragen. Dieselben Probleme erge- 
ben sich, wenn die Messerblatter zum Schleifen ausgebaut 
werden miissen 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugnmde, den Ein- und 
Ausbau der Messerblatter von Kuttermaschinen zu erleich- 
tem und die Gef ahr der Verletzung von Personen bei diesen 
Arbeiten herabzusetzen. Das betriflft insbesondere groBe 
Kuttermaschinen mit ausladenden und schweren Messer- 
blattem. 

ErfindungsgemaB wird deshalb voigeschlagen, an jedem 
.Messerblatt wenigstens einen Messerbolzen zu verwenden, 
der als Sicherungsbolzen in dem Sinne ausgebildet ist, daB 
er infolge der Betatigung eines Stell- oder Schraubelements 
eine Reibkraft auf die Innenflaehe der Bohrung der Treib- 
scheibe ausiibt. Dadurch kann - wenn der Sichenmgsme- 
cnanismus betaugi isi — uas mciirtiicii-AVASiaowuxan. e^u^i* 
unachtsamem Arbeiten nicht mehr auseinanderf alien. Auf 
jeden Fall wird die Tatigkeit erleichtert und Unfallen vorge- 
beugt. Nach d,em Ausbau transportiert man am besten die 
kompletten Mfchrfach-Messerblatter in die Schleiferei, wo 
dann die Sicherungen gelost werden, um die einzehien Mes- 
serblatter zu bearbeiten. 

Es ist zwar schon bekannt, die Messerblatter an den 
Treibscheiben mit Hilfe gewohnlicher Schrauben festzii- 
schrauben. Das erfordert jedoch eine Vielzahl genau positio- 
•nierter Gewindebohrungen in den Tteibscheiben, wahrend 
es ein groBer Vorteil der Erfindung ist, eine Kuttermaschine 
unter Beibehaltung der vorhandenen Treibscheiben mit 
neuen, sicherbaren Messerblattem nachrusten zu konnen. 

Vorteilhafterweise sind die sichemden Stell- pder 
Schraubelemente in dem Messerbolzen selbst angeordnet. 
Femer ist es ein ganz entscheidender Vorteil, wenn die Stell- 



oder Schraubelemente am Kopfende der Messerbolzen zu- 
ganglich sind, so daB das schon zusammengebaute Mehr- 
fach-Messerblatt zum sichem nicht gewendet werden muB. 
Eine bevorzugte Ausfii^ungsform der Erfindung besteht 
5 darin, daB der Messerbolzen eine mit einem Elastomer aus- 
gefullte Querbohrung und eine sich in Achsrichtung vom 
. Kopfende zu der Querbohrung erstreckende Gewindeboh- 
rung aufweist, die eine Schraube enthalt. Durch den Druck 
der Schraube wird der elastomere Werkstoff, z. B. ein 
10 Gummi- oder Dichtungswerkstoff, zusanunengequetscht, so 
daB er beiderseits aus der Querbohrung herausquillt und ge- 
g^ die Wandung der Treibscheibenbohrung driickt. Die Si- 
cherungsschraube ist zweckmaBigerweise ohne Kopf ausge- 
bildet (Wurmschraube) und hat zur Betatigung stimseitig ei- 
15 nen Innensechskant. Damit die Schraube im Falle ihrer Lok- 
kerung nicht herausfallen kann, wird vorgeschlagen, das In- 
nengewinde des Messerbolzens im Bereich des Kopfendes 
durch Verformung unbrauchbar zu machen. 

Eine erste Variante des Messerbolzens verwendet zur Er- 
20 zeugung einer Reibkraft an der Wandung der Treibscheiben- 
bohrung einen Quetschring, z. B . einen iiblicheri O-Ring. 
Der Messerbolzen ist senkrecht zur Langsachse in zwei 
Telle geteilt, die mittels einer sich in Langsrichtung erstrek- 
kenden Spannschraube zusanmienziehbar sind. Die Spann- 
25 schraube hat vome, das heiBt im Kopf des Messerbolzens 
liegend, einen Schraubenkopf. Zwischen den beiden Teilen 
ergibt sich eine Fuge bzw., wenn die beiden Telle init zylin- 
drischen Fuhrungsansatzen ineinander gefiihrt sind, eine 
Umfangsnut veranderbarer Breite, welche den Quetschring 
30 auf nimmt. 

Nach einer weiteren Variante ist der ganze Messerbolzen 
aus einem verfialtnismaBig harten, aber dennoch elastomer 
nachgiebigen Kunststoff gefertigt. Eine Spannschraube 
durchsetzt den ganzen Messerbolzen und der iiberstehende 
35 Gewindeschaft ist in eine Dnickscheibe eingeschraubt, die 
etwa den gleichen Durchmesser wie der Messerbolzen auf- 
weist und aus Metall besteht Beim Spannen der Schraube 
wird der Messerbolzen leicht gestaucht und dadurch in der 
Treibscheibenbohrung festgeklenunt. Um ein Yerdrehen der 
40 Dnickscheibe beim Spannen zu verhindem, kann diese 
Zahne oder Rippen aufweisen, welche in die Stimflache des 
Kunststoff-Messerbolzens eingreifen. 

Weitere vorteilhafte Konstruktionen von Sicherungsbol- 
zen beruhen auf einer Keilwirkung. So kanii der Messerbol- 
45 zen in zwei Tdle getrennt sein, die eine sich schrag zur 
Langsachse erstreckende Trennebene bilden, Beide Teile 
sind mittels einer sich in . Langsrichtung erstreckenden 
Spannschraube zusammenziehbar. Wesentlich ist dabei, daB 
die Spannschraube iq dem kopfseitigen Teil des Messerbol- 
50 zens seitliches Spiel hat, so daB sie verkanten kann und ein 
Versatz der beiden Teile gegeneinander in radialer Richtung 
zustande kommt, der ein sicheres Festkleinmen in der Treib- 
scheibenbohrung. bewirkt., 

Es ist aber auch moglich, nach einer anderen vorteilhaften 
55 Variante, in dem Messerbolzen eine Langs- und eine Quer- 
bohrung vorzusehen. In diesen Bohrungen sindDruckstucke 
verschiebbar gelagert, die mit unter 45 Grad abgeschragten 
Gleitflachen aneinander liegen. Auf die senkrechte Stimfla- 
che des in der Langsbohrung befindlichen Druckstucks laBt 
60 man eine sich in Langsrichtung erstreckende Druckschraube 
wiiicen, deren Kopf wiederum an der Kopfseite des Messer- 
bolzens zuganglich ist. Beim Einschrauben dieser Druck- 
. schraube wird das zweite Druckstuck uber die Gleitflachen 
radial nach auBen bewegt und gegeh die Innraiflache der 
65. Treibscheibenbohrung gedriickt. Damit das* zweite Druck- 
stuck aus der Querbohrung nicht herausfallen kann, ist vor- 
teilhafterweise der Querschnitt der Querbohrungsof&iung 
reduziert, wobei das Druckstuck mit einem stimseitigen An- 
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satz entsprechend reduzierten.Querscbnitts durch die Ofif- 
nung greifit. 

Schliefilich wird eine vorteilhafte Vaiiante mit Exzenter- 
•wirkung vorgeschlageh. Bei diesem Messerbolzen ist eine 
Stellschraube vorgesehen, die ihn in Langsrichtung auBer- 
mittig durchsetzt und an ihrem Ende mit einer Exzenter-? 
scheibe fest verbunden ist. Diese Scheibe ist vorzugsweise 
. ein Oval, sie konnte aber auch eine runde bder andere Um- 
riBform baben. Ausgehend von einer Gnindstellung, bei der 
sich die Exzenterscheibe im Kreisqu^rschnitt der TVeib- 
scheibenbohrung befindet, wandert die Exzenterscheibe 
beim.Drehen der Stellschraube aus diesem Querschnitt hin-^ 
aus und driickt dementsprechend init ihrer UmfangsflSche 
gegen die Bohrungswand. 

Die Erfindung verbessert die Handhabbarkeit sowohl ein- 
zelner Messerblatter, die mit wenigstens einem Messerbol- 
zen der beschriebenen Art ausgestattet sind^ als auch kom- 
plette Mehrfach-Messerblatter ufid ganze Kuttennesser- 
. satze, die 2nim Beisj^iel aus sechs oder acht Mehrfach-Mes- 
serblattem bestehen: 

Bei der Herstellung von Messem fiir Kuttermaschinen 
wird die Erfindung dadurch verwiridicht, daB Messerbolzen 
■■ der bier vorgeschlagenen Art in die Messerblatter einge- 
preBtwerden. . . ' 

Dabei ist es unerheblich, ob diese Messerbolzra neu her- 
gestellt Oder aus alten, gebrauchten Messerblattem entnom-. 
men sind. 

Ein Ausfuhruiigsbeispiel der Erfindimg wird anhand der 
Zeichnuiigen erlautert. Im einzelnen zeigt . 

Fig* 1 eine Draufsicht auf eine TVeibscheibe mit eihem ih- 
rer beiden Messerblatter in einer fur den Einbau ausgewahl- 
tenStellung, 

Fig. 2 einen Querschnitt II-II gemaB Fig* 1 in groBerem 
• MaBstab, wobei der Sichenmgsbolzen vereinfacht in Voll- 
material daigestellt ist, 

. Fig. 3 einen I^gsschnitt eines ersten Messeibolzetis in 
abermals groBereni Mafistab wie alle folgenden Figureh, 
wobei auch das Messerblatt und die Treibscheibe teilweise 
angedeutet sind. 

Fig; 4 einen Langsschnitt eines zweiten Messerbolzens 
mit Quetschring, 

Fig. 5 einen Lsingsschnitt eines dritten Messerbolzens aus 
Kiinststoff, . . - 

Fig. 6 einen Langsschnitt eines vierten Messerbolzens 
mit schrager Teilung, 

Fig, 7 einen Langsschnitt eines funf ten Messerbolzens 
mit auf Gehrung gestoBenen Druckstucken, 

Fig. 8 eiqen Langsschnitt eines sechsteh Messerbolzens 
mit Exzenter und 

Fig. 9 die axiale Ansicht des Exzenters. 

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte ..Treibscheibe 1 besteht 
aus einer hochfesten Leichtmetallegierung.mit einem aufge- 
preBten Ring aus Polyoxymethylen, einem unter der Be- 
zeichnung POM bekannten lebensmittelfreundlichen Kunst- 
stofF. Sie hat in der Mitte eine sechskantige Ofl&iung 2 zum 
Aufstecken der Treibscheibe 1 auf die nicht gezeigte Mes-. 
serwelle und einen Kranz von vierundzwanzig Bohninigen3, 
um wahl>yeise moglichst yiele Positionswinkel der Messer- 
blatter verwirklichoi zu k5nnen. An der gemaB Fig. 1 imten 
Uegenden Seite haben die Bohrungen 3 einen. Ehdabschnitt 
4 ^oBeren Dufchmess^, der dazu. dient, den Kopf d^ 
Messerbolzens des benachbarten Messerblatts auf^uneh- 
men. ' - ' 

Das gezeigte Messerblatt ist^mit 5 bezeichnet Per Be- 
reich, welcher die halbe Treibscheibe abdeckt, wird als Mes- 
serfuB bezeichnet Abgesehen von einigen rweiteren im vor- 
liegenden Zusanimenhang liicht interessierenden Lochem 
weist das Messerblatt 5 zwei hinsichtlich ihres Ortes und 



Durchmessers ganz genau bemessene Locher auf, in welche 
- gemaB Fig. 1 von oben - Messerbolzen 6 und 7 eingepreBt 
sind. Sie bilden feste Bestandteile des Messerblattes 5 und 
sorgen fiir dessen genaue Positionierung und Halt^img auf 

5 der Treibscheibe 1. Die Messerbolzen 6- und 7 werden aber 
' auch beim Nachschleifen der Messerblatter gebraucht. Sie 
sind bis zu ihrem Kopf eingepreBt und reichen auf der ande- 
. ren Seite bis zu dem Endabschnitt 4 in die Bohrungen 3 hin- 
ein. Der Messerbolzen 6, dessen Kopf man in Fig. 2 sieht, ist 

10 iiberlicherweise massiv. Der Messerbolzen 7 hingegen ist im 
Gegensatz zu der vereinfachteii Fig. 2 als Sicherungsbolzen ' 
ausgebildet,. wie. es die Fig. 3 bis 9 in verschiedenen Bei- 
spielen zeigen. 

Der iri Fig. 3 mit 1 bezeichnete Messerbolzen hat im unr 

15 teren Teil seines Schaf tes eine Querbohrung, die mit einem 
Elastomer 8 ausgefiillt ist. Vom Kopferide fuhrt eine axiale 
Gewindebohrung bis zu der Querbohrung und miiiidet in 
diese. Die Gewindebohrung enthalt eine Sicherungs- 
schraube 9 ohne Kopf, die an ihrem auBeren Ende einen Inr 

20 nensechskant 10 zur Betatigung iriit einem Sechskantschliis- 
sel aufw'eist. Die auBersten Gewindegange des Innengewin- 
des des Messerbolzens 7 bei 11 sind verformt und dadurch 
. unbrauchbar, wodurch erreicht wird, daB die Sicherungs- 
schraube 9 auch bei Lockerung nicht herausf alien kann. 

25 Wird die Sicherungsschraube 9 eingedreht, so kommt der 
in der Querbohrung eingeschlossene Werkstoff unter Druck. 
' Dieser Druck pflanzt sich bis zu den Offnungen der Quer- 
bohrung fort, wo der Elastomer gegen die Bohrungswan- 
dung gedriickt wird. Es entstehen hohe Reibungskrafte, die 

30 ein Herausziehen des Messerbolzens 7 aus der Bohrung und 
damit ein Abheben des Messerblatts 5 von der Treibscheibe 
1 verhindern. Durch Losen der Sicherungsschraube ? wird 
der Druck weggenommen, so daB jetzt.das Messer:blatt ab- 
gehoben werden kann. 

3S Bei dem Beispiel nach Fig. 4 ist der Messerbolzen. selbst~ 
zweiteilig. Ein kopfseitiger Teil 12 ist mit einem zylindri- 
schen Fortsatz 13 klein^en Dvirchinessers in eihen kappen^ ' 
artigen zweiten Teil 14 eingesteckt. Dessen ringformige ra- 
diale S timflache bildet mit dem Fortsatz 13 und der radialen 

40 Schulterflache zwischen dem Fortsatz uiid dem AuBenum- 
farig des Messerbolzens eine Ringnut, in welcher ein O- 
Ring 15 aufgenommen ist. Der Teil 12 hat eine glatte Langs- 
' bohrung, in welche eine Spannschraube 16 mit Senkkopf 
eingesteckt ist. Sie ist unten mit dem kappeiiartigen Ibil 14 

45 verschraubt. Dreht man die Spannschraube 16 ein, so driickt 
der Teil 14 auf den O-Ring 15 und quels cht dies en nach au- 

. . Ben, so daB eine auf dem ganzen Umfang zur Wirkuiig koni- 
. itiende Klemmkraft den Messerbolzen in seiner Bohrung 
festhalt 

50 Bei dem Beispiel nach Fig. 5 besteht deir. Messerbolzen 

aus dem Kunststoff POM, der ein elastomeres Verhalten mit 

. • ■ - ' . ■ . 

hoher Festigkeit vereint. Eine Spannschraube 17 greift auch 
hier durch eine glatte Langsbohrung und ist am Ende mit ei- 
ner Druckscheibe 18 aus Metall verschraubt. Danait sich die. 
55 Druckscheibe nicht drehen kann, ist sie mit der Messerbol- 
zen-S timflache verzahnt. Beim Anziehen der Spann- 
- * . schraube wird der ganze Messerbolzen gestaucht und preBt 
sich dadurch in der Treibscheibenbohrung fest. 

P^r Messerbolzen nach Fig. 6 ist. schrag zu seiner Langs- 
60 ach'se in einen kopfseitigen Teil 19 und einen zweiten Teil 
20 geteilt. An der glatten Trehnflache 21 konnen die beiden 
. Telle aufeinand^ gleiten. Eine auch hier in Langsrichtung 
eingesetzte Spannschraube 22 ist mit dein zweiten Teil 20 
verschraubt. Durch entsprechend groBe Bemessung der 
65 Durchgahgsbohrung und der Aussparuhg-zur Aufiiahme des 
Schraubenkopfes ist hier Vorsorge getrofiFen, daB die Sparm- 
^ schraube 22 in Querrichtung ausreichend Spiel hat. Dadurch 
. ' wird erreicht, daB beim An^ehen der Schraube die beiden 
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Telle des Messerfoolzens slch an der Trennilache 21 gegen- 
elnander veischieben konnen. Dabei entsteht gleichzeitig 
eine radiale Komponente, die wiederum den Anlagedruck 
an der Bohrungsinnenflache der Treibscheibe bewirkt. 

Fig. 7 zeigt eine Alternative zu der vorbeschriebenen 5 
Ausfuhrungsform. Eine hier kiirzer gehaltene Druck- 
schraube 23, die in eine zentrale Gewindebohrung des Mes- 
serbolzens eingeschraubt ist, greift mit ihrem inneren Ende 
in eine weiteigefiihrt Langsbohrung 24 grpBeren Durchmes- 
sers, die von einer Querbohrung 25 gekreuzt wild. In der 10 
Langsbohrung befindet sich ein Druckstiick 26 und in der 
Querbohrung ein Druckstiick 27, die mit 45 Grad-Endfla- 
chen aneinanderiicgen. DaiTiit das letztgenaiiiite Druckstuck 
27 nicht aus der Querbohrung herausfallen kann, weist es ei- 
nen zylindrischen Ansatz kleineren Durchmessers auf, der is 
eine entsprechend eingezogene Querbohrungsoffhung 
durchsetzt. Beim Anziehen der Drucl^chraube 23 bewegt 
diese das Druckstuck 26 so, daB das Druckstuck 27 in Folge 
der gleitfahigen schragen gegenseitigen Anlageflachen ra- 
dial nach auBen bewegt wird und so mit seinem Ansatz 28 20 
auf die Wandflache der Treibscheibenbohrung driickt. 

Bel dem Beispiel nach Fig. 8 endlich weist der Messer- 
bolzen eine in ganzer Lange durchgehende Langsbohrung 
auf, deren Achse von der Mittelachse des Bplzens einen 
kleinen Abstand.hat In die Bohrung ist eine Stellschraube 25 
29 eingesetzt, die am Ende mit einer Exzent^scheibe 30 fest 
verbunden, z. B. verschweiBt, ist. Die im Beispiel ovale Ex- 
zenterscheibe ist so bemessen, daB die Hauptlange des 
Ovals mit dem Durchmesser der strichpunktiert angedeute- 
ten Bohrungsinnenflache der Treibscheibe ubereinstinmit. 30 
Wird die Schraube und damit die Exzenterscheibe 30 ge- 
dreht, so verklemmt sich die UmfangsHache der Exzenter- 
scheibe in der IVeibscheibenbohrung und hat somit eben- 
falls den gewiinschten Effekt 
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1 Treibscheibe 

2 Offhung 

3 Bohrung 

4 Endabschnitt 

5 Messerblatt 

6 Messerbolzen 

7 Messerbolzen 

8 Elastomer 

9 Sicherungsschraube 

10 Innensechskant 

11 obere Gewindegange 

12 kopf seitiger Teil 

13 Fortsatz . 

. 14 zweiter Teil 
iSORing 

16 Spannschraube 

17 Spannschraube 

18 Druckscheibe 

19 kopfseitiger Teil 

20 zweiter Teil 

21 Trennfiache 

22 Spannschraube 

23 Drbckschraube 

24 Langsbohrung 

25 Querbohrung 

26 Druckstuck 

27 Druckstuck 
.28 Ansatz 

29 Stellschraube 

30 Exzenterscheibe 
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Patentanspruche 

1. Messerbolzen zur drehfesten Positionierung eines 
Messerblatts an einer Treibscheibe, wobei der Messer- 
bolzen in ein Rundloch des Messerblatts eingepreBt 
und mit dem iiberstehenden Teil des Bolzenschafts in 
eine Bohrung der Treibscheibe eingesteckt ist und die 
Treibscheibe dazu.bestimmt ist, zusammen mit mehre- 
ren an ihr positionierten Messerblattem auf die quer- 
schnitdich unrunde Messerwelle einer Kuttermaschine 
aufgesteckt zu werden, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Messerbolzen (7) als Sicherungsbolzen in dem 

j_* :„* j^o T}^i-zi*Zr^,-.^^ 

oilmen ilLiagCUllUCL 1»L, \J.<XiJ llll.Wi.^V/ KJkV^L X^V^LdtX^Ullg Wi- 

nes Stell- Oder Schraiibelements eine Reibkraft auf die 
Innenflache der Bohrung (3) der Treibscheibe (1) aus- 
ubt 

2. Messerbolzen nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Stell- oder Schraubelement im Mes- 
serbolzen (7) selbst angeordnet ist. 

3. Messerbolzen nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Stell- oder Schraubelement am Kopf- 
ende des Messerbolzens (7) zuganglich ist 

4. Messerbolzen nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Messerbolzen (7) eine mit einein Ela- 
stomer (8) ausgefuUte Querbohrung und eine sich in 
Achsrichtung vom Kopfende zu der Querbohrung er- 
streckende Gewindebohrung aufweist, die eine 
Schraube (9) enthalt. 

5. Messerbolzen nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schraube (9) eine Wurmschraube mit 
Innensechskant (19) ist. 

6. Messerbolzen nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Innengewiiide im Bereich (11) am 
Kopfende verformt ist 

7. Messerbolzen nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er senkrecht zur Langsachse in zwei Telle 
(12, 14) geteilt ist, die mittels einer sich in Langsrich- 

• tung erstreckenden Spannschraube 16 zusammenzieh- 
bar sind, und daB zwischen den Teilen ein Quetschring 
(15) angeordnet ist. 

8. Messerbolzen nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Telle (12, 14) in Langsiich- 
tung ineinander geftihrt (13) sind und eine in ihrer 
Breite veranderbare Umfangsnut bildet. 

9. Messerbolzen nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er aus einem Kunststoff besteht und in 
Langsrichtung von einer Spannschraube (17) durch- 
setzt ist, auf deren iiberstehenden Gewindeschaft eine 
Druckscheibe (18) aufgeschraubt ist 

10. Messerbolzen nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckscheibe 18 durch eine Verzah- 
nung beziiglich des Messerbolzens gegen Verdrehen 
gesichert ist. 

11. Messerbolzen nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er in zwei Teile (19, 20) getrennt ist, die 
eine sich schrag zur Langsachse erstreckende Trenn- 
ebene (21) bilden, daB die Teile mittels einer sich in 
Langsrichtung e]::streckenden Spannschraube (22) zu- 
sanmienziehbar sind und daB die Spannschraube in 
dem kopfseitigen Teil (19) seitliches Spiel hat. 

12. Messerbolzen nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er eine Langs- (24) und eine Querboh- 
rung (25) aufweist, in denen zylindrische Druckstiicke 
(26, 27) verschiebbar gelagert sind, die mit unter 45 
Grad abgeschragten Gleitflachen aneinanderliegen und 
daB eine sich in Langsrichtung erstreckende Druck- 
schraube (23) an dem in der Langsbohrung befindli- 
chen Druckstiicks (26) anliegt. 
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13.. Messerbolzen hach Anspruch 12, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Querbohrung 25 an einem Ende eine 

im Querschnitt reduzierte Offnung hat und das in der 

Querbohrung befindliche ]5ruckstuck (27) mit einer 
.qiierschnittlich entsprechend reduzierten Endpartie - s 

(28) die Offniing durchsetzt. " - 
t 14. Messerbolzen nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB eine SteUschraube (29) vorgesehen ist, 
:die ihn in Langsrichtung auBemiittig durchsetzt und an 
>ihrem Ende mit einer Exzenterscheibe (30) f est verbun- ip 

den ist. . • . . . ' . 

15. MesserblattfiirKuttermaschinen, dadurch gekenn- 
-:zeichnet; daB es einen Messerbolzen nach einem der 
vAnspriiche 1 bis 14 aufweist, 

-16. Mehrfach-Messerblatt, bestehend aus einer Treib- 15 
scheibe und mindestens zwei Messerblatterh, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedes, Messerblatt (5) mit minde- 
::stens einem Messerbolzen (7) nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 14 g^ichert ist. 

: 17. Kuttermessersatz, bestehend aus inehreren bestim- .20 
nlungsgem^ zusammenwirkenden Mehrfach-Messer- 
blattem, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Messer- 
blatt mit mindestens einem Messerbolzen (7) nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 14 an seiner jeweiiigen Treib- 
scheibe (1) gesicheit ist. 25 . 

18. Verfahren zur Herstellung eiries Messerblatts.fur 

• Kuttermaschineh, gekennzeichnet durch den Vorgang. 
des Einssetzens eines Messerbolzens (7) nach einem 
der Anspriiche 1 bis 14 in eines seiner\Rundlpcher. 

• " • 30 ' 
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